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(57) Abstract: The invention relates to a curve guide device in a printing machine. The aim of the invention is to create a curve guide 
device that enables a non-smearing passage of the print material in a printing/varnishing gsq) with a printingA^amishing mechanism 
that is not involved in the pdnting/vamishing process. To this aid, a pnnting form having an ink/varnish repellent surface coating is 

O arranged on the rubb^ blanket/foim cylinder (12, 2), hereby the rubber blanketAfonn cylindo- (12, 2) can be driven by die speed 
^ of the madiine, and die curve guide cylinder (1) oonv^s the [tinted or varnished print nsiatenaL 
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VerdfTentlicht: 

— Mit intemationalem Recherchenbericht, 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations*') am Anfangjeder reguldren Attsgabe 
der PCT'Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Bogenfiihningseiiirichtoiig in einer Druckmaschine. Aufgabe der Erfindung 
ist es, erne deraitige Bogenfuhningseiiiridituiig zu schaffen. die bei einem nicht am Dnick-ZLaclderpiozess beteiHgten Dnick^/Lack- 
weik ein abschmier&eies Durchlaufen des Bedruckstoffes in einem Dradc-ZLackspalt gestatt^ Gelost wild dies dadurch, indem 
auf dem Gummittich./Farm2ylinder (12, 2) eine Dnickfomi mit farb-^lackahstossender Oberflachenbeschichtimg angeordnet ist, 
wobei der Gummimch-ZFonnzylinder (12. 2) mit Maschinengeschwindigkeit antzeibbar ist und der Bogenfiihnmgszylinda^ (1) den 
bediuckten bzw. lackierten Bednickstoff findert 
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Bogenfuhrungseinrichtimg fur e±ne Druckznaschine 

[Bes chr eibung ] 

Die Erfindung betrifft eine Bogenfiihrungseinrichtung fxir eine 
Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches xind 
dient der Untersttitzung der Bogenfiihrung im Bereich eines 
5 Druck- Oder Lackierspaltes . 

[Stand der Technik] 

Eine Bogenftihrungseinrichtung ist beispielsweise aus der EP 0 
306 682 A2 bekannt . Die Einrichtung besteht im wesentlichen 
aus zwei mit Blasluft beauf schlagten Blasleisten/ die vor und 

10 nach dem durch einen Gummituchzylinder und einen Druckzylin- 
der gebilderen Druckspalt iiber die Zylinderbreite achsparal- 
lei angeordnet sind. Die in Forderrichtung vordere Blasleiste 
ist im zwickelf ormigen Raum oberhalb des einlaufenden Bogens 
zwischen Gummituchzylinder und Druckzylinder angeordnet. Der 

15 Blasluf tstrom ist dabei auf den Gummituchzylinder/ in die 

Druckzone selbst sowie auf die Oberseite des auf dem Druckzy- 
linder im Greif erschlufi gefOhrten Bogen gericbtet. Die in 
FSrderrichtung nach der Druckzone angeordnete hintere Blas- 
leiste erzielt einen Blasluf tstrom, welcher auf die Oberseite 

20 des auf dem Druckzylinder geftihrten Bogens und auf den Gum- 
mituchzylinder entgegen der Forderrichtung gerichtet isz. Die 
Erfindxing beschreibt primar die Bogenftihrungseinrichtung im 
Druckbetrieb (Druck an-Stellung) . Es ist darOberhinaus in der 
Druckpraxis gebrauchlich, daB bei abgestelltem Gummituchzy- 

25 iinder (Druck ab-Stellung) der Blasluf tbetrieb beibehalten 

wird, beispielsweise bei Kontrolle des Papierlaufes oder wenn 
ein Druckwerk nicht am Druck beteiligt ist* Der bogenfcrmige 
Bedruckstoff wird dann im Greif erschluB auf dem Druckzylinder 
durch den Druckspalt (kontaktlos zum inaktiven Gummituchzy- 

30 linder) mittels Blasluft durch das Druckwerk gefordert. 

GemaB DE 197 19 624 CI ist eine Bogenftihrungseinrichtung in 
einer Druckmaschine zur Fiihrung von Bedruckstoff en im Bereich 
von Gunmituch-ZFormzy linder und Bogenftlhrungszylinder bei 
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inaktiven Gummituch-ZFormzylinder bekannt. Hierbei ist der 
Giammituch-ZFonnzylinder in Druck ab-Stellung mit einem Zylin- 
derkanal der Mantelflache des Bogenftihrungszylinders benach- 
bart zugeordnet positionierbar und lagef ixierbar , wobei der 
5 Gummituch-ZFormzylinder antriebsseitig mittels Kupplung 

stillsetzbar ist. In den Zylinderkanalen sind Bogenleitele- 
mente vorgesehen, welche mechanisch undZoder pneumatisch die 
Bogenfiihrung gewahrleisten. 

Nachteilig ist bei diesen pneumatisch beauf schlagten Bogen- 
10 ftlhrungseinrichtungen/ dafi bei hSherem Flachengewicht oder 
bestimmten Elastizitaten der Bedruckstof f e, wie zum Beispiel 
bei Karton oder Blech, die Bogenfiihrung in ihrem Wirkungsgrad 
reduziert wird* Durch die Relativbewegung bei f eststehendem 
Gummituch-Z Formzylinder und gefordertem Bedruckstof f erh5ht 
15 sich die Abschmiergef ahr und die Druckqualitat kann dadurch 
beeintrachtigt werden. 

Aus dem UK-Patent GB 2 267 095 B ist eine Lackiereinrichtxing 
ftlr eine Druclocias chine bekannt, welche dem letzten Druckwerk 

20 nachgeordnet ist, Bei einem nicht am Druckvorgang, bzw. einem 
nicht am Lackiervorgang (das Lackiersystem ist abgestellt) 
beteiligten Lackwerk kann der Kontakt einer frisch bedruckten 
Oberseite des Bedruckstof fes am Formzylinder beim Durchlaufen 
des Druckspaltes verhindert werden. Dazu ist die Lackierein- 

25 heit zweiteilig als Unterteil und Oberteil ausgebildet. Das 
Unterteil nimmt den Gegendruckzylinder und das Oberteil den 
Formzylinder mit dem Lackdosiersystem auf . Bei abgestelltem 
Lackiervorgang (Druck ab-Stellung) wird das in Drehgelenken 
am Unterteil gelagerte Oberteil vom bogenfuhrenden Druckzy- 

30 linder abgeschwenkt . Damit ist ein relativ grofier Abstand 
zwischen Formzylinder und Druckzylinder im Druckspalt (Lak- 
kierzone) erzielbar und der Bogen kann ohne den Einsatz von 
pneumatischen Bogenfiihrungsmitteln abschmierf rei die Lak- 
kiereinheit passieren. Soil der Lackiervorgang erneut durch- 
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gefahrt werden, so wird das Oberteil zum Unterteil und somit 
der Formzylinder zum bogenf uhrenden Druckzylinder wieder 
angestellt (Druck an-Stellung) . Der vorher entkoppelte An- 
trieb wird hierzu wieder in Eingriff gebracht. 

5 

[Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogenfuhrungs- 
einrichtung in einer Druckmaschine zu schaffen, die eine 
gleichmaBige Fuhrung eines Bedruckstof f es auf einem Bogenfiih- 
0 rungs zylinder, vorzugsweise einem Druckzylinder, bei einem 
nicht am Druck-/LackprozeB beteiligten Druck-/Lackwerk ge- 
stattet und ein abschmierf reies Durchlaufen des bogenf ormigen 
Bedruckstof fes durch einen von Gummituch-/ Formzylinder und 
Bogenfiihrungszylinder gebildeten Druck-/Lackspalt gewahrlei- 
stet. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des Hauptan- 
spruches gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus den Un- 
teranspriichen . 

Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise mit Druck- 
werken ftir den Mehrf arbendruck sind ftir die Inline-Veredelung 
auch ein oder mehrere Lackwerke den Druckwerken zuordbar. Ein 
Lackwerk ist dabei mit einem Of f setdruckwerk vergleichbar, 
indem der Gummituchzylinder des Druckwerkes dann bekanntlich 
dem Formzylinder des Lackwerkes entspricht, der mit einer 
Auftragwalze sowie einem Lackdosiersystem in Funktionsverbin- 
dung ist. Ein Druckzylinder ist dabei sowohl im Druckwerk als 
auch im Lackwerk als Bogenf lihrungszylinder eingesetzt. 

Es wurde unter anderem gefunden, daB bei einem nicht am 
Druck- bzw. LackierprozeB beteiligten inaktiven Druck-/ 
Lackwerk der durch den Druckspalt zu fordernde bogenformige 
Bedruckstoff direkt im Druckspalt bzw. Lackspalt hinsichtlich 
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der Ftihrung beeinf luBbar ist. 

Erf indungsgemaB ist eine auf dem Gummituch-ZFormzylinder 
fixierte Platte oder Folie, beispielsweise eine Druckform 
bzw. Druckfolie, mit einer farb-/ lackabstolienden Oberfla- 
chenbeschichtung ausgebildet . 

Bevorzugt ist die Platte bzw. Folie mit einer Silikongummi- 
schicht ausgebildet. Eine derartige Platte bzw. Folie ist 
insbesondere eine Druckform bzw. Druckfolie, welche als 
Hochdruckform oder als Flachdruckf orm mit farb-/ lackabsto- 
Bender Beschichtung einsetzbar ist. Hierbei kann die Hoch- 
druckform vollflachig oder mit tiber die Breite zonenweise 
verteilten Silikongummischichten, vorzugsweise in Forderrich- 
tung des bogenf 5rmigen Bedruckstof f es angeordnet^ ausgebildet 
sein. 

Alternativ ist eine Flachdruckplatte fUr den f euchtmittel- 
freien Offsetdruck, auch wasserloser Offsetdruck oder Trok- 
kenflachdruck genannt, einsetzbar. Eine derartige Flachdruck- 
platte weist unter anderem eine Silikongummischicht und eine 
lichtempfindliche Fotopolymerschicht auf. Bei einer bevorzug- 
ten UV-Belichtung unter einem Positiv erfahrt die Fotopoly- 
merschicht eine Hartung und verbindet sich dabei mit der 
Silikongummischicht. Die derart gehartete Silikongummischicht 
der Druckform stoBt Farbe bzw. Lack ab. In bevorzugter Aus- 
bildung ist diese Flachdruckplatte fur den f euchtmittelf reien 
Offsetdruck mit einer vollf lachigen Silikongummischicht 
ausgebildet. Alternativ sind iiber die Breite dieser Flach- 
druckplatte verteilt zonenweise Silikongiammischichten, vor- 
zugsweise in Forderrichtung des bogenf ormigen Bedruckstof fes, 
angeordnet . 

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte als Druckfolie 
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ausgebildet \ind auf dem Formzylinder fixiert, welche als 
obere Schicht eine vollflachige Silikongummischicht aufweist, 
wobei das zugehSrige Substrat zumindest eine Tragerplatte, 
2.B- eine Aliominium-Platte, oder ein Gummituch 1st, 

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte oder Folie mit 
farb-/ lackabsto/iender Beschichtung mit einer sehr glatten 
Oberflache bzw. Oberf lachenschicht ausgebildet auf dem Guum- 
mituchzylinder bzw. Formzylinder fixiert. Bevorzugt weist 
eine derartige Beschichtung eine Oberf lachenrauhigkeit von 
annahernd 1 bis 10 pm auf. 

Eine erste Oberflache bzw. Oberf lachenschicht besteht dabei 
aus Chrom oder Aluminium oder enthalt zumindest einen Anteil 
da von . 

In einer weiteren Ausbildung besteht eine Oberflache bzw. 
Oberf lachenschicht aus organischen-anorganischen Hybridpoly- 
meren, welche auf einem aus Aliaminium bestehenden oder zumin- 
dest Aluminium enthaltenden Substrat angeordnet ist. 

In einer Weiterbildung sind auch Einlagerungen aus einem 
Fluorpolymer bzw. Fluorpolymeren im Verbund, beispielsweise 
in Risse, Spalten oder Poren, in die oben genannte Oberflache 
bzw. Oberf lachenschicht aus Chrom oder Aliaminium, einschlieB- 
lich anodisiertem Aluminium, realisierbar . 

Bei Ausbildimg einer Platte/Folie mit einer Chromoberf lache 
bzw. zumindest Chrom enthaltenden Oberflache ist eine derar- 
tige Platte/Folie auch mit Spiegelglanz polierter Oberflache 
ausfuhrbar . 

Ein mit Maschinengeschwindigkeit rotierend antreibbarer 
Giimmituch-/ Formzylinder mit einer Platte bzw. Folie, z.B. 
Druckform bzw. Druckfolie, mit farb-/ lackabstofiender Be- 
schichtung ist in einem nicht am Druck-/ Lackierprozefl betei- 
ligten Druck-/ Lackwerk in eine Druck ab-Stellung oder eine 
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Stellung mit sanfter Druckbeistellung z\m Bedruckstoff - 
iinter Berticksichtigung der Bedruckstoff starke - versetzbar. 
Ein im Greif erschlufi fixierter bogenformiger Bedruckstoff ist 
dann mit der bereits bedruckten und/oder lackierten Seite 
5 (dem Gummituch-/ Formzylinder zugeordnet) mitt els eines 

Bogenftihrungszylinders durch einen Druck-/ Lackspalt fSrder- 
bar. 

Von Vorteil ist hierbei, daii zur Realisierung der Bogenftlh- 
10 rung der Gummituch-/Formzylinder mit Platte bzw. Folie und 

farb-/ lackabstoBender Beschichtung rotierend betreibbar ist. 
Dabei treten zwischen dem auf einem rotierenden BogenfUh- 
rungszylinder, insbesondere Druckzylinder, transportierten 
bedruckten und/oder lackierten Bedruckstoff und einem zuge- 
15 ordneten rotierenden Gummituch-/ Formzylinder (mit Platte 
bzw. Folie mit farb-/ lackabstoBender Beschichtung) beim 
Ablaufen rotierender Relativbewegungen sptlrbar geringe 
Reibungsmomente auf, wodurch die Abschmiergefahr bereits 
reduziert ist. 

20 

Vorteilhaft ist weiterhin, daB durch die farb-/ lackabstoBen- 
de Beschichtxang der auf dem Gummituch-/ Formzylinder fixier- 
ten Platte bzw. Folie die Farb-/ Lackspaltung deutlich redu- 
zierbar ist, so daB eine Beeintrachtigung der Druckqualitat 
25 zusatzlich vermeidbar ist. 

Ein weiterer Vorteil ist darin begrtindet, daB ein Antrieb mit 
Kupplung zum Positionieren des Zylinderkanals ziom Druckzylin- 
der und Stillsetzen des Gummituch-/ Formzylinders hinfallig 
30 ist. 

Ebenso von Vorteil ist, daB die Bogenftihrungseinrichtiong 
xmabhangig vom FlSchengewicht bzw. vom Elastizitatmodul der 
zu verarbeitenden bogenf brmigen Bedruckstoff e einsetzbar ist. 
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Pneuiaatisch beauf schlagbare, vor und nach dem Druck-/ Lacks- 
palt angeordnete Blasrohre bzw. im Zylinderkanal angeordnete 
Bogenleitelemente sind nicht erf orderlich. " 

Zur zusatzlicheri Untersttitzung der Bogenfiohrung sind Blasvor- 
richtungen vor bzw. nach dem Druck-/ Lackspalt anordbar, 
welche den Transport der Bedruckstof f e auf dem Bogenftihrungs- 
zylinder unterstutzen. 

[ Bel spiel e] 

Die Erfindung soli an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlau- 
tert werden* Dabei zeigen schematisch: 



Fi?- i eine Bogenrotationsdruckmaschine, 

^i?- 2 eine Bogenfuhrungseinrichtung im 

Bereich des Druckspaltes . 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist gemaB Fig.l in Reihen- 
bauweise dargestellt. Dabei sind mehrere Druckwerke fUr den 
Mehrf arbendruck mit BogenfOhrungszylindern 1, zum Beispiel 
Druckzylindern, aneinander gereiht und untereinander mit 
Transferzylindern 17 bzw. Wendesystemen verbunden. 

Die Fig.l zeigt eine Teilansicht einer derartigen Druckma- 
schine ftir die Inline-Veredelung. Dabei ist lediglich ein 
letztes Druckwerk 14 mit einem Plattenzylinder 13, einem 
Gummituchzylinder 12 und Druckzylinder 1 als Bogenftihrungszy- 
linder gezeigt. Dem Plattenzylinder 13 ist ein Farbwerk und 
gegebenenfalls ein Feuchtwerk zugeordnet, auf das hier nicht 
naher eingegangen werden soil. 
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Dem Druckwerk 14 ist in Forderrichtung 5 ein erstes Lackwerk 
15 nachgeordnet, welches durch einen Formzylinder 2, eine 
Auftragwalze 3 sowie ein Dosiersystem 4, z.B. eine Dosierwal- 
ze (Zweiwalzenwerk) oder ein Kammerrakel oder zumindest eine 
5 nach dem SchSpfwalzenprinzip arbeitende Tauchwalze, gebildet 
ist. Das entsprechende Dosiersystem 4 ist dabei wahlweise 
einsetzbar. Der Formzylinder 2 ist wiederum dem Druckzylinder 
1 zugeordnet. Dem ersten Lackwerk 15 ist eine Trocknerein- 
richtung 20, zum Beispiel ein Inf rarot ( IR) -Trockner, einem 
10 benachbarten Druckzylinder 1 oder einem benachbarten Trans- 
ferzylinder 17 zugeordnet, nachgeordnet . Der Trocknereinrich- 
tung 20 folgt in Forderrichtung 5 ein zweites Lackwerk 16 mit 
Formzylinder 2, Auftragwalze 3 und wahlweise einsetzbarem 
Dosiersystem 4. Die Druckzylinder 1 und Druckwerke 14, Lack- 
15 werke 15,16 sowie die Trocknereinrichtung 20 sind mittels 
Transferzylindern 17 far den Bogentransport untereinander 
verbunden. Die Druckzylinder 1 und die Trans ferzylinder 17 
sind, bezogen auf einen einfachgroBen Gummituchzylinder 12 
bzw. einen einfachgroBen Formzylinder 2, doppeltgroB ausge- 
20 bildet und weisen am Umfang symmetrisch verteilt angeordnete 
Greif ersysteme 7, 8 auf. 

Dem zweiten Lackwerk 16 folgt in Forderrichtung 5 ein Ausle- 
ger 18, welcher den bogenfSrmigen Bedruckstoff mittels umlau- 
fenden Kettensystemen 19 in bekannter Weise einem Ausleger- 
25 stapel 9 zuftlhrt tmd dort ablegt. 

Im vorliegenden Beispiel ist gem. Fig. 2 das zweite Lackwerk 
16 inaktiv, d.h. es ist nicht am LackierprozeB beteiligt, 
gezeigt. Hierbei ist das Dosiersystem 4 durch ein Kammerrakel 
mit zugeordneter gerasterter Auftragwalze 3 ausgebildet. Eine 
Platte bzw. Folie 11, hier eine Druckform 11, alternativ kann 
dies auch eine Druckfolie 11 sein, ist auf dem einen Zylin- 
derkanal 6 aufweisenden Formzylinder 2 des Lackwerkes 16 
fixiert. Die Platte/Folie bzw. Druckform/Druckfolie 11 ist 



30 



wo 01/05593 



9 



PCT/EP00/062I2 



mit einer farb-/ lackabstofienden Oberfiache, vorzugsweise 
einer Beschichtung, versehen und ist vorzugsweise im Bereich 
des Zylinderkanals 6 fixierbar. In einer Ausbildung ist die 
Platte/Folie 11 ein . Druckform/Druckfolie mit einer Silikon- 

5 giiinraischicht an der Oberflache. 

Beispielsweise ist auf dem Formzylinder 2 als Platte/Folie 11 
eine Flachdruckplatte ftir den f euchtmittelf reien Offsetdruck 
mit einer vollflachig ausgebildeten, farb-/ lackabstofienden 
Silikongummischicht angeordnet. Alternativ ist die Plat- 

0 te/Folie 11 als Hochdruckform ausgebildet. 

Der Formzylinder 2 ist in eine Druck ab-Stellung versetzbar, 
so dafi zwischen Druckzylinder 1 und Formzylinder 2 ein Frei- 
raxam im Druckspalt bzw. Lackspalt 10 gebildet ist. Ein be- 
reits vorher bedruckter bogenf ormiger Bedruckstoff wird im 
Greiferschlxifi vom rotierenden Druckzylinder 1 durch den 
Druck-ZLackspalt 10 des nicht am Druck-/Lackierprozefl betei- 
ligten Lackwerkes 16 geftihrt. Gleichzeitig rotiert der sich 
in Druck ab-Stellung befindende Formzylinder 2 mit Druckform 
11 bzw. Druckfolie 11 mit Maschinengeschwindigkeit in F£3rder- 
richtung 5 und der Bedruckstoff wird abschmierf rei durch den 
Druck-ZLackspalt 10 transportiert . 

In einer Weiterbildung ist der Formzylinder 2 - unter BerUck- 
sichtigung der BedruckstoffstSrke - in eine Stellung mit 
einer sanften Druckbeistellung zum Bedruckstoff einstellbar. 
D.h. es besteht lediglich ein definierter, geringftigiger 
reibschltissiger Kontakt zwischen der Druckform 11 auf dem 
Formzylinder 2 und dem auf dem Druckzylinder 1 fixierten 
Bedruckstoff. Der bereits vorher bedruckte und/oder lackierte 
bogenformige Bedruckstoff wird im Greif erschluB vom rotieren- 
den Druckzylinder 1 durch den Druck-/Lackspalt 10 des nicht 
am LackierprozeB beteiligten Lackwerkes 16 gefUhrt. Gleich- 
zeitig rotiert der in sanfter Druckbeistellung befindliche 
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Fonazylinder 2 (mit Druckform/Druckfolie 11) nit Maschinenge- 
schwindigkeit in FOrderrichtung 5 und der Bedruckstoff wird 
in Kontakt zur Druckform/Druckfolie 11 abschiaierf rei durch 
den Druck-ZLackspalt 10 gefOhrt. 

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte oder Folie 11 
mit farb-/lackabstofiender Oberflache bzw. Oberf lachenschicht 
mxt einem Trennmittel in Kontakt bringbar. Das Trennmittel 
1st - bei unterbrochener Lackzufuhr - Ober das Dosiersystem 
4, 2.B. ein Kaimnerrakel mit ZufUhr- und Rticklauf leitung, und 
die Auftragwalze 3 auf die Platte bzw. Folie 11 auf dem 
Formzylinder 2 ubertragbar, wobei der Formzylinder 2 rotiert 
Das Trennmittel enthalt bevorzugt zumindest Silikon und/oder 
Wasser • 

in einer weiteren Ausbildung ist dem Formzylinder 2 eine 
zus^tzliche Einrichtung zugeordnet, mit welcher das Trennmit- 
tel auf die auf dem Formzylinder 2 fixierte Platte bzw. Folie 
11 mit farb-/lackabstoBender Beschichtung tibertragbar ist 
Beispielsweise eignet sich hierzu eine in Achsrichtung tlber 
dxe Breite des Formzylinders 2 sich erstreckende Sprtihein- 
rxchtung, deren Spriihdtisen auf den Formzylinder 2 gerichtet 
sand, so dafi das Trennmittel auf die Platte/Folie 11 iiber- 
tragbar ist. 

Der Einsatz von Trennmittel verhindert eine m5gliche Farb- 
25 bzw. Lackrackspaltung vom bedruckten/lackierten Bedruckstoff 
an die Platte bzw. Folie. Weiterhin wirkt das Trennmittel 
exner m5glichen Verschmutzung von Platte/Folie durch Farb- 
/Lackruckspaltung entgegen. Damit sind sonst notwendige 
Reinigungsvorgange reduzierbar. 



15 



20 



30 



in einer weiteren Ausbildung ist die auf dem Formzylinder 2 
fixierte Platte bzw. Folie 11 mit farb-/lackabstoBender 
Oberflache temperierbar . In einer Ausbildung ist der Plat- 
te/Folie 11 eine Kaltluft zufiihrende Temperiereinrichtung 
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benachbart zugeordnet. Die Kaltluft ist auf die Platte/Folie 
11 gerichtet und bildet als Kondensat auf dieser Platte/Folie 
11 einen Feuchtfilm aus, der als Trennmittel wirkt. 
In einer weiteren Ausbildung ist der die Platte/Folie 11 
tragende Formzylinder 2 (bzw. Gummituchzylinder 12) innerhalb 
des Zylindennantels temperierbar . 

Die Stellung des Formzylinders 2, alternativ des Gummituchzy- 
linders 12, mit definierter Druckbeistellung zum Bedruckstoff 
Oder die Druck ab-Stellung von Gummituch-/ Formzylinder ist 
nicht auf eine der Ausbildungen von Platte Oder Folie 11 
beschrankt . 

Soil der Formzylinder 2 wieder am Lackierprozefi beteiligt 
15 werden wird die Druckf orm/Druckf olie 11 mit lack-/ farbabwei- 
sender Oberf lachenbeschichtung gegen beispielsweise ein 
Gummituch Oder eine Flexodruckplatte ausgetauscht, die Lack- 
versorgung aktiviert und anschlieBend der Formzylinder 2 in 
Druck an-Stellimg verbracht. 

20 

Die erfindungsgemafle Ldsung ist nicht auf einen Formzylinder 
2 Oder vergleichbaren Gummituchzylinder 12 beschrankt. Viel- 
mehr ist der jeweilige Zylinder 2,12 durch eine nicht am 
Druck-ZLackierprozeB beteiligte Walze mit farb- 
25 /lackabstoBender Oberflache substituierbar . Die Walze ist 
dann dem Bogenftlhrungs zylinder 1 zugeordnet. 



30 
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[Bezugszeichenliste] 

Bog enf tihr ungs 2 yl inder 

Formzylinder 

Auftragwalze 

Dosiersystem 

F5rderrichtung 

Zylinderkanal 

Geifersystem 

Greifersystem 

Auslegerstapel 

Druck-ZLackspalt 

Platte/Folie 

Gummituchzyl inder 

Plattenzylinder 

Druckwerk 

Lackwerk 

Lackwerk 

Trans f er zyl inder 

Ausleger 

Kettensystem 

Trocknereinrichtung 



wo 01/05593 



13 



PCT/EPOO/06212 



[ Pa tentanspruche ] 

1. Bogenfiihrungseinrichtung ftir eine Druckmaschine mit nicht 
am Druck-ZLackierprozeB beteiligten Druck-/Lackwerken zur 
Fiihrung von bogenf ormigen Bedruckstof f en im Bereich von 
Gmnmituch-/ Formzylinder und eines zugeordneten Bogenftih- 
r\ingszylinders, 
dadurch gekennzeichnet, 

daI3 auf dem Giommituch-/ Formzylinder (12, 2) eine Platte 
Oder Folie (11) mit einer f arb-/lackabstoiJenden Oberfla- 
Che angeordnet ist, dafi der Gummituch-/ Formzylinder (12, 
2) mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und ein im 
GreiferschluB fixierter Bedruckstoff mit der bedruckten 
und/oder lackierten Seite dem Gummituch-/ Formzylinder 
(12, 2) zugeordnet mittels Bogenf tihrungszylinder (1) 
durch einen Druck^/Lackspalt (10) forderbar ist, 

2. Bogenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Platte bzw. Folie (11) eine Druckform/Druckfolie 
ist, welche eine Silikongummischicht an der Oberflache 
aufweist . 

3. Bogenf uhrungseinrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte 
ist. 

4. Bogenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte 
far den f euchtmittelfreien Offsetdruck ist. 
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5. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) eine Hochdruckplatte ist. 

6. Bogenftihrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der rotierbare Gummituch-ZFormzylinder (12, 2) i 
Druck ab-Stellung positionierbar ist. 



. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der rotierbare Gummituch-ZFormzylinder (12, 2) mit 
definierter Druckbeistellung positionierbar ist. 



Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) eine OberflSche aus Chrom oder 
Aluminium bzw. anodisiertem Aluminium aufweist oder zu- 
mindest einen Anteil davon enthait. 



Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) eine Oberfiache aus organi- 
schen-anorganischen Hybridpolymeren auf einem Aluminium- 
Substrat aufweist. 



10. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Platte/Folie (11) in den Rissen, Spalten oder Po- 
ren der Oberflache aus Chrom oder Aluminium bzw. anodi- 
siertem Aluminium Einlagerungen aus zumindest einem Flu- 
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orpolymer aufweist. 

11. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJi die aus Chrom gebildete Oberflache der Platte/Folie 
(11) Spiegelglanz poliert ist. 

12. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet/ 

dafl die Platte/Folie (11) mit einem Trennmittel in Kon- 
takt bringbar ist. 

13. Bogenftihrungseinrichtiing nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet^ 

dafi das Trennmittel zumindest Silikon und/oder Wasser 
enthalt- 

14. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Trennmittel liber das Dosiersystem (4) und die 
Auftragwalze (3) auf die auf dem Formzylinder (2) fixier- 
te Platte/Folie (11) ubertragbar ist. 

15. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Trennmittel mittels einer in Achsrichtung iiber 
die Breite des Formzylinders (2) sich erstreckende Sprii- 
heinrichtung auf die Platte/Folie (11) ubertragbar ist. 

16. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dafl die Platte/Folie (11) temperierbar ist. 

. Bogenftihriingseinrichtung nach Anspruch 1 und 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Platte/Folie (11) eine Kaltluft zufUhrende Tempe- 
riereinrichtung benachbart zugeordnet ist. 

. Bogenftihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der die Platte/Folie (11) tragende Gunmituch- 
/Formzylinder (2) innerhalb des Zylindermantels tempe- 
rierbar ist. 
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DIE INTERNATIONALE ZUSAfiMENARBEIT 



EM GEBIET DES PATENTWES^I 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

MR01080/FRic 


^g|-|-£pg£ siehe Mitteilung uber die Ubemnittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN ziJtretfend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/06212 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

04/07/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatunri (Tag/Monat/Jahr) 

16/07/1999 


Anmelder 

MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN AG 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermlttelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 Blotter. 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der intematk>nalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 



□ 



b. 



Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
b>ei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erkiarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoil nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erkiarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoil entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestlmmte AnsprQche ha ben sich als nIcht recherchierbar ervrleaen (siehe Fetd I). 
Mangeinde EInheltllchkelt der Erflndung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behdrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Al>b. Nr. _] 



Pn wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erflndung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



lnterQ|tionates Aktenzelchen 

P^fep 00/06212 



A. KLASSinZIERUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B41F23/08 B41F21/00 B41F22/00 



Nach der Intemationalen PatentMassifikation (IPK) Oder nach der nationaien Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B41F 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehdrende Verdffent!k:hungen, soweit diese unter die rechercNerten Gebiete fallen 



Wahrend der interna tionalen Recfierche konsuftierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Sucht>egriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezekshnung der Veroffentlichung, soweit erfordertich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Ansprucfi Nr. 



us 5 176 077 A (DEMOORE HOWARD M ET AL) 

5. Januar 1993 (1993-01-05) 

Spalte 5, Zeile 18 -Spalte 10, Zeile 46; 

Abbildungen 



DE 43 22 791 A (HEIDELBERGER 

DRUCKMASCHINEN AG) 

12. Januar 1995 (1995-01-12) 

Spalte 2, Zeile 60 -Spalte 4, Zeile 62; 

Abbildungen 1-3,7-10 

DE 39 31 479 A (HEIDELBERGER 

DRUCKMASCHINEN AG) 

4. April 1991 (1991-04-04) 

Spalte 1, Zeile 64 -Spalte 2, Zeile 61; 

Ansprijche 1-7 



1 

2-4,8, 
10,12, 
13,15 

1-14, 
16-18 



1-14 



-/-- 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnefimen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik deflniert. 
aber nicht ats besonders bedeutsam anzusefien ist 

"E" alteres Dokument. das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentiicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefCihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundirche Offenbarung, 

eine Benutzung. eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentiicht worden ist 



"T* Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentlrcht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nurzum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeltegenden Prinzips oder der ihr zugiundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

'X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann allein aufgiund dieser Veroff entlk;hung nk:ht als neu oder auf 
erflnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit bemhend betrachtet 
werden, wenn die Ver6ffentlk;hung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Veibindung qebracht wird und 
diese Veibindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die MItglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschtusses der intemationalen Recherche 



6. September 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



25/09/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recheichenbehdrde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswljk 
Tel. (+31-70)340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70)340-3016 



Bevollmdchtigter Bediensteter 



Thormahlen, I 
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C.(Fortsetzung) ALS WESEm-UCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



tnternRtionales Aktenzefchen 

l^yP 00/06212 



Kategorie'' Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderiich unter Angabe der in Betrachtkommenden Teile 



Betr. Anspaich Nr. 



FR 2 587 274 A (MAREELS GERARD) 
20. Marz 1987 (1987-03-20) 
das ganze Dokument 

DE 196 41 031 A (HEIDELBERG HARRIS SA 
;HEIDELBERGER DRUCKMASCH AG (DE)) 
12. Juni 1997 (1997-06-12) 
Spalte 2, Zeile 16 -Spalte 3, Zeile 13; 
Anspruche 1,6,8,10,12; AbbUdungen 1,2 

EP 0 480 230 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN 
AG) 15. April 1992 (1992-04-15) 
das ganze Dokument 

DE 197 52 492 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN 
AG) 2. Juni 1999 (1999-06-02) 
Spalte 2, Zeile 7 -Spalte 4, Zeile 11 



12,13,15 



16,18 



16,17 



1,3,5-7 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Inforn^^^on patent farnlly members 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



gtional Application No 

00/06212 



ern^lonfi 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



us 5176077 



05-01-1993 



US 
US 



5335596 A 
5207159 A 



09-08-1994 
04-05-1993 



DE 4322791 A 12-01-1995 FR 2707210 A 13-01-1995 

GB 2279912 A,B 18-01-1995 

JP 7052362 A 28-02-1995 

US 5488902 A 06-02-1996 



DE 3931479 A 04-04-1991 CA 2023805 A 22-03-1991 

FR 2652039 A 22-03-1991 

GB 2236508 A 10-04-1991 

JP 3120048 A 22-05-1991 

FR 2587274 A 20-03-1987 NONE 



DE 19641031 A 12-06-1997 FR 2740726 A 09-05-1997 

GB 2306914 A,B 14-05-1997 
US 5881643 A 16-03-1999 



EP 0480230 


A 


15-04-1992 


AT 


113899 


T 


15-11-1994 








DE 


9017795 


U 


12-03-1992 








DE 


59103491 


D 


15-12-1994 








ES 


2064022 


T 


16-01-1995 








JP 


1992242 


C 


22-11-1995 








JP 


4234652 


A 


24-08-1992 








JP 


7022991 


6 


15-03-1995 








US 


5178064 


A 


12-01-1993 



DE 19752492 A 02-06-1999 NONE 
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PATENT COOPERATION TREATi' 

PCX 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



Appltcant*s or agent's file reference 
MR01080/FRic 


irnninrDXHirD ArTiniM Notification of Transmittal of International 
ruK r UK 1 Kt-K AK. I luiN preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 

PCT/EPOO/06212 


International filing date (day/month/year) 
04 July 2000 (04.07.00) 


Priority date {day/month/year) 

16 July 1999(16.07.99) 



International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B41F 23/08, 21/00, 22/00 



Applicant 



MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN AG 



1. This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



1 



. sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 

Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


12^ 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

14 February 2001 (14.02.01) 


Date of completion of this report 

11 October 2001 (11.10.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 
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International application No. 

PCT/EPOO/06212 



1. Basis of the report 



I . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as ''originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

the international application as originally filed. 

the description, pages ^"^3 ^ as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of . 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



2-18 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



13 June 2001 (13.06.200n 



the drawings. 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig . 



1/2,2/2 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



3 I I report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ^ to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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Ponal application No. 


INTERNATIONAL PRELIM 




PCT/EP 00/06212 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 



Inventive step (IS) 



Industrial applicability (lA) 



2. Citations and explanations 

1. Novelty: 

Document DE-A-197 19 624 is considered to be the 
closest prior art and is cited in the description. 
That document discloses a sheet-feeding device in a 
printing machine for feeding sheets to be printed in 
the region of the blanket/engraved cylinder and the 
sheet-guiding cylinder when the former is inactive. 
The sheet-feeding device consists of a mechanical 
and/or pneumatic sheet-guiding element which is 
accommodated in the cylinder gap of the 
blanket /engraved cylinder. When in the non-printing 
mode, the sheet-guiding element is positioned such 
that it is adjacent to the generated surface of the 
sheet-feeding cylinder and the blanket /engraved 
cylinder is stopped at the driving end by means of a 
clutch; see Figures 2 and 3. 

In contrast to the above, in the sheet-feeding 
device in the subject matter of the present Claim 1, 
a plate or foil with an ink/varnish-repellent 
surface is disposed on the blanket/engraved 
cylinder, which can be driven at machine speed, and 
a sheet to be printed that is fixed in the gripper 
body is assigned to the blanket/engraved cylinder on 
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INTERNATIONAL PRfiLflHlNARY EXAMINATION REPORT 



In^PKional application No. 
PCT/EP 00/06212 



the printed and/or varnished side and can be 
conveyed by means of the sheet-feeding cylinder 
through the gap formed by the former and the 
blanket /engraved cylinder. The subject matter of 
Claim 1 therefore meets the requirements of PCT 
Article 33 (2) . 

The subject matter of Claim 1 is also novel over 
document US-A-5 176 077, since that document does 
not disclose printing or varnishing units which are 
not involved in the printing/varnishing process. 

2. Inventive step: 

Document DE-A-197 19 624 also does not suggest the 
characterising features of Claim 1. Those features 
are neither suggested by the other international 
search report citations nor by general specialist 
knowledge. 

Document US-A-5 17 6 077, which is cited as an X 
document, indicates only the mounting of an 
auxiliary device in the region of the delivery drum. 
Therefore, this document does not suggest several 
printing/varnishing units that are not involved in 
the printing/varnishing process. 

Document DE-A-43 22 791, which is cited as a Y 
document, indicates an engraved cylinder .which can 
be adjusted between various modes of operation, but 
does not suggest the characteristic features of an 
inactive printing unit. 

Claim 1 therefore also meets the requirements of PCT 
Article 33 (3) . 



3. Industrial applicability: 

The printing machine as per Claim 1 is industrially 
applicable. Claim 1 therefore also meets the 
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requirements of PCT Article 33(4) 



4 . Dependent claims : 

Claims 2-18 concern advantageous embodiments of the 
subject matter of Claim 1 and therefore likewise 
meet the requirements of PCT Article 33(2), (3) and 
(4) . 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



VERTRAG UBER 



INTERNATIONALE ZUSA 
GEBIET DES PATENTWES 



NARBEIT AUF DEM 



PCT 



■ WIPO PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUKlGSBEHICHT 




(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



IS 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
MR01080/FRIC 


slehe Mittellung uber die Obersendung des Intemationalen 
^WEJTERES VORGEHEN vortaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/06212 ~ 


Internationales AnmeldedatumfT ag/Monat/Jahr) 
04/07/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 

16/07/1999 


Internationale Patentklassifikatlon (IPK) odernationale Klasstfikatlon und IPK 
B41F23/08 


Anmelder 

MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN AG 



1. Dieser Internationale voriaufige Prufungsbericht wurde von der mit der Intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gennaB Artikel 36 ubernnittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBltch dieses Deckblatts. 

El AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinlen zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 1 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthdit Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



Datum der Einreichung des Antrags 
14/02/2001 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
11.10.2001 



Name und Postanschrift der mit der Intemationalen vortaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europdisches Patentamt 

0^0298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevoltmachtigter Bediensteter 
Thormahlen, I 

Tel. Nr. +49 89 2399 2796 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts ats "ursprungiich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

2-13 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

2-18 ursprungliche Fassung 

1 eingegangen am 15/06/2001 mit Schreiben vom 13/06/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alia vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der Internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
Ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftllche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 
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4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung. Seiten: 

□ Anspruche. Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: ...... 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Ber-ucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprungiich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punict 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
belzufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-18 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-18 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-18 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 
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PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V Begrundete F ststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der 
Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen 
Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung.. ... 

1. Neuheit: " 

Dokument DE-A-1 971 9624, das als nachster Stand der Technik angesehen wird 
und das in der Beschreibung zitiert ist, offenbart eine Bogenfiihrungseinrichtung in 
einer Druckmaschine zur Fuhrung von Bedruckstoffen im Bereich von 
Gummituch-ZFormzylinder und Bogenfuhrungszylinder bei inaktiven 
Gummituch'/Formzyiinder. Die Bogenfuhrungseinrichtung besteht aus einem 
mechanischen und/oder pneunnatischen Bogenleitelennent, das im Zylinderkanal 
des Gunnmituch-/Formzylinder untergebracht ist. In Druck ab-Stellung wird das 
Bogenleitelennent zur Mantelflache des Bogenfuhrungszylinders benachbart 
zugeordnet positioniert und der Gummituch-ZFomizylinder antriebsseitig mittels 
Kupplung stillgesetzt (siehe Fig. 2, 3). 

Im Gegensatz dazu ist beim Gegenstand des vorliegenden Anspruchs 1 als 
Bogenfuhrungseinrichtung eine Platte oder Folie mit einer farb-ZlackabstoBenden 
Oberflache auf dem Gummituch-ZFormzylinder angeordnet, der 
Gummituch-ZFormzylinder ist mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar und ein im 
GreiferschluB fixierter Bedruckstoff Ist mit der bedruckten undZoder lackierten 
Seite dem Gummituch-ZFormzylinder zugeordnet mittels dem 
Bogenfuhrungszylinder durch den von Gummituch-ZFormzylinder und 
Bogenfuhrungszylinder gebildeten Spalt forderbar. Der Gegenstand des 
Anspruchs 1 erfullt somit die Erfordernisse des Artikels 33 (2) PCT. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist auch neu gegeniiber dem Dokument US-A- 
5176077, da dieses Dokument nicht Druck-ZLackwerke offenbart, die nicht am 
Druck-ZLackierprozeB beteiligt sind, 

2. Erfinderlsche Tatigkeit: 

Dokument DE-A-1 971 9624 legt auch nicht die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1 nahe. Diese Merkmale werden weder durch die anderen Im 
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Internationalen Recherchenbericht zitierten Dokumente noch durch das 
allgemeine Fachwissen nahegelegt. 

Dokument US-A-51 76077. als X-Dokument zitiert, zeigt nur die Anbringung einer 
Hilfseinrichtung im Beraich.der Auslegertrommel. Dieses Dokument legt somit 
nicht mehrere nicht am Druck-/LackierprozeB beteiligte Druck-/Lackwerke nahe. 
Dokument DE-A-4522791. als Y-Dokument zitiert, zeigt einen zwischen 
verschiedenen Betriebsweisen versteMbaren 'Formzylinder, wobei nicht auf die 
Besonderheiten eines inaktiven Druckwerkes eingegangen wird. 
Der Anspruch 1 erfiillt somit auch die Erfordemisse des Artikels 33 (3) PCT. 

3. Gewerbliche Anwendbarkeit: 

Die Druckmaschine gemafB Anspruch 1 ist gewerblich anwendbar. Der Anspruch 
1 erfullt somit auch die Erfordemisse des Artikels 33 (4) PCT. 

4. Abhangige AnsprCiche: 

Die Anspruche 2-18 betreffen vorteilhafte Ausgestaltungen des Gegenstandes 
des Anspruchs 1, und daher erfullen auch sie die Erfordemisse des Artikels 33(2), 
(3), (4) PCT. 
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AnsprQche 

1. Druckmaschine mit nicht am Dnjck-/ LackierprozeR beteiiigten Druck-/ 
Lackwerken mit Dosiersystem und wenigstens einer Auftragwaize, bei denen 
Gummituch-/ Formzylinder vom jeweils zugeordneten BogenfQhrungszylinder in 
Druck ab - Stellung verbringbar sind, und einer BogenfQhmngseinrichtung, um 
den bogenf6rmigen"Bednjckstoff Im Druck-/ Lackierspalt zu fdhren, 

dadurchgekennzeichnet. 

dass als Bogenfuhrungseinrichtung auf dem Gummituch-/ Formzylinder (12. 2) 
eine Platte oder Folie (11) mit einer farb-/ lackabstolienden Oberfiache 
angeordnet ist, dass der Gummituch-/ Fonnzylinder (12, 2) mit 
Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und ein im Greiferschlufi fixierter 
Bednjckstoff mit der bedruckten und/ oder lackierten Seite dem Gummituch-/ 
Fonnzylinder (12, 2) zugeordnet mittels BogenfQhrungszylinder (1) durch den 
Druck-/ Lackspalt (1 0) fOrderbar ist. 
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